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Dunline Kaucuk Blanket Omrii

Nasil Uzathr ?

Kauguk Blanketin eni, Sanfor Makinasi ve islenecek kumas ile birlikte galisilabilecek uygunlukta bir en
olmalidir. Blanketin ¢alisma eni, en genis kumas eninden 150 — 200 mm daha genis olmalidir. Sanfor
Makinasina diizglin gergi uygulandigi zaman, Kauguk Blanketin bir uctan diger ucuna kadar olan eni, yaklasik

% 2,5 azalacaktir.

Genellikle Kauguk Blanket kalinligi 67 mm dir. Bundan daha kalin kauguk blanket kullanilmasi tavsiye
edilmemektedir. Gergi ve baski sonucu blanket yilizeyine daha fazla yiik bineceginden dolayi, blanket 6mri
kisalacaktir. Modern Sanfor Makinasi Ureticileri, makinalarini 67 mm Kauguk Blanket ile ¢alisacak sekilde insa
eder.

Ana silindir sicakhginin, islenen kumasa uygun oldugundan emin olunuz. Ana silindir sicakhginin ¢ok fazla
olmasi kauguk blanket 6mriint kisaltan ana faktérlerden biridir. Kauguk blanket igin normal ¢alisma sicaklig
105 °C - 140 °C arasinda olmalidir. Makina hizi ve kaucuk blankete uygulanan baski ile orantili olarak diisiik
sicakhgin tercih edilmesi ideal olandir.

Kauguk Blanket, o anki kalinhiginin % 25 den fazla sikistirlmamalidir. Sadece kumasi ¢ektirmek icin gerekli olan
baski miktarini kullaniniz. Gerekli olan baski miktari makina hizindan ve ana silindir sicakhigindan etkilenecektir.

Su Swyirici Kegenin iyi durumda oldugundan ve yeterli suyun piiskiirtiildiigiinden emin olunuz. Su Siyirici
Kecgenin kauguk blanketin tiim eni boyunca temas ettigini ve suyun, kaucuk blanket ylizeyinde baraj yada havuz
olusturduguna emin olunuz. Su Siyirici Kege yipranip, gorevini yerine getiremiyor ise, Dunline’ in kendi Griini
olan Su Siyirici Kege ile degistirilmesini saglayiniz. Su spreyleri kauguk blankete direkt olarak su puskiirtmemelidir.
Bu suyun gorevi, kumas gectikten hemen sonra blanketin dig ylizeyini sogutmaktir. Bakiniz Fig 2

i¢ Su Spreylerinin kauguk blanket yiizeyine yeterli su sagladigindan emin olunuz. Bu su, avare silindir altinda
toplanir veya havuz olusturur. i¢ Su Spreylerinin makinanin hem giris hem de ¢ikis tarafinda olmasi ideal olanidir.
Kauguk Blanket i¢ yiizeyinin diizgiin yaglanmasi igin bu suya ihtiyag vardir. i¢ su spreyinin diizgiin ¢alismamasi,
¢cekmezlik prosesi esnasinda kauguk blanketin uzama kabiliyetini etkiler ve icden catlamalara sebep olur. Bakiniz
Fig 1. Herhangi bir nedenle i¢ ylizeyde meydana gelebilecek asiri strtiinmeler blanket i¢ ylizeyinin zarar
gbrmesine ve c¢atlamasina neden olur. Belt Lube suda ¢oziilmeyen 6zel bir kimyasal olup, blanket i¢ ylizeyine
uygulandig takdirde meydana gelebilecek siirtinmeleri engelleyerek, i¢ ylizey ¢catlamalarini 6nler.

Sinirlayici Roliklerin diizgiin ayarlandigindan ve ¢alistigindan emin olunuz. Bu sinirlayici rolikler kauguk blanket
kenarindan yaklasik olarak 13 mm uzaklikta ve hafif yukari agida ¢alismalidir. Kauguk blanketin sinirlayici roliklere
fazla dayanmasi kenar gatlaklarina sebep olacaktir.
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Kauguk blanket gerigisi kuralina uygun olarak, diizenli araliklarla ayarlanmali ve kontrol edilmelidir. Yetersiz
gergi i¢c catlaklara sebep olacak ve kauguk blanketin, kumasa cekme kazandirma kabiliyetini etkileyecektir.
Kalinligi 51 mm den fazla olan kauguk blanket gergisinin, 305 mm blanket uzunlugunun 7 mm - 10 mm daha
uzatilacak (312 mm — 315 mm ) sekilde ayarlanmasi , kalinhig 51 mm ve alti olan kauguk blanket gergisinin ise,
305 mm blanket uzunlugunun 13 mm daha uzatilacak ( 305 mm — 318 mm ) sekilde ayarlanmasi gerekmektedir,
Bakiniz Fig 3

islenen kumasin tipine gore kauguk blanket yiizeyinin belirli araliklarda zimparalanmasi gerekmektedir.
Zimparalama araligi genellikle her islenen 600.000 metre kumasta bir olmalidir. Biitiin ylzeyin yenilenmesi igin 1
mm ile 1,5 mm arasi kaugugun zimparalanmasi ideal olandir. Her zimparalama araliginda gergiyi tekrardan
ayarlayiniz.

Blanket yiizeyini hergiin, Dunline tarafindan gelistirilen Safe Wash 6zel deterjani ile temizleyiniz. Kumas
elyaflarini ve boyalarini ylizeyden uzaklastirmak igin blanket ylzeyi yumusak bir firga yardimi ile ovulabilir.
Kumas cizgisinin disinda toplanan pislikleri uzaklastirmak i¢inde bunu kullanabilirsiniz. Kauguk blanket yiizeyine
zarar vereceginden dolayi benzin yada hidrokarbon trtnler kullanmayiniz.

Sicak duruslardan kaginin. Ana silindir hala ¢calisma sicakliginda iken blanketin durdurulmasi, kauguk blanket
yluzeyini deforme edecektir, bu yizden blanketin eski konumunu almasi icin belli bir period zamana ihtiyag
vardir.

5. Unsura dikkat ediniz. Kumasi ¢cektirmede, maksimum kauguk blanket 6mri ; rutubet, hiz, sicaklik ve baski olan
4 unsurun uygulanmasi ve kontrol edilmesi ile saglanir. 5. Unsur ise, iselen kumasa uygunlukta diizgiin bakim,
makinanin diizglin calistiriimasi ve 4 unsurun diizgiin bir sekilde uygulanmasini icermektedir.
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Fig. 2 Su Siyirici Kege ve Dis Su Spreyi
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