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Dunline Kauguk Blanket Sertligi Hakkinda Bilgi

DUNLINE 40 yildan bu yana, kauguk blanketleri 39 Shore A (+/- 2) sertliginde imal etmektedir.
Tecrlbelerimize gore herhangi bir kumas tipinin sanfor isleminde en iyi sonucu alabilmesi i¢in kauguk
blanket sertliginin 36 - 40 Shore A arasi olmalidir

Eger musteri bir kumasin sanfor isleminde zorluklar ile karsilasiyorsa ona bitin detaylari sorariz. Cogu
zaman fabrikalar yetersiz gekmezlik veya tutarsiz yani degisken cekmezlik gibi problemler yasadiklari zaman,
calisma parametrelerine ve kumasin on kazirliklarina bakmalari gerekirken kaucuk blanketin sertligine
bakarlar.

Bir blanketin sertligi memnuniyet verici cekmezlik kabiliyeti ile buna karsi olarak dayaniklihgl yani dmri
arasinda bir denge unsurudur.

Yumusak bir blanket sanfor islemini kolayca yapmasina ragmen dmriini ¢ok ¢abuk azalir. Ve gok sert ise
dayanikhhg iyi olabilir ama ¢ekmezlik isleminde pek basarili olamayabilir.

Kaucguk blanketin sertlik araligi sanfor makinasi icad edildiginden beri enddstriyel standarta sahiptir ve
endustri liderleri tarafindan takip edilmektedir.
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