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KAUCUK BLANKET KURU ZIMPARALAMA PROSEDURU

1. Kaucuk blanketi zimparalamaya baslamadan once, blanketin i¢c ve dis ylzeyinde herhangi bir yabanci
maddenin olup olmadigini kontrol ediniz. i¢ ve dis yiizeyi kuru oldugunda, her iki yiizeye de talk pudra
uygulayiniz. Talk pudra, kaucuk blanket yiizeyinde olasi yapiskanhgl ortadan kaldirmaya yardimci
olacaktir. Herhangi bir yapiskan kaucuk, zimpara kagidina yiklenip, kullanilmaz hale getirecek ve bu
nedenle zimparalama isleminin erken durdurulmasina neden olacaktir. islenen kumas, zimpara
kagidinin olmasi gereken kum sayisinin belirlenmesinde yardimci olacaktir. Dunline, Silikon Carbit
Zimpara Kagidi ‘ nin kullanilmasini tavsiye etmektedir

2.0rta ve agir kumaslar igin 60 veya 80 kum silicon carbit zimpara kagidi kullanilmasi tavsiye
edilmektedir. Daha iyi bir finish ylzeyi igin, ayni kum sayisinda zimpara kagidi ile, daha bol talk pudra
uygulayarak ve zimpara silindiri baskisini kauguk blanketten azaltarak yaklasik olarak 15 dk taslayiniz.
Bu islemle ¢ogu kumas icin uygun olan bir ylizey ortaya c¢ikarihr

3. Zimpara kagidini, zimpara silindiri Gzerine sarmadan 6nce, silindir ylizeyi Gzerinde her hangi yabanci bir
madde olup, olmadigini kontrol ediniz. Zimpara kagidini, zimpara silindiri Gzerine sararken kagidin
silindir ylizeyine sikica sarilmasina ve zimpara kagidinin kenarlarinin birbiri Gzerine binmemesine 6zen
gosteriniz ( asagidaki resme bakiniz ) Kesintisiz zimpara kagidi kullanimi, digerlerine nazaran; daha
kaliteli ylzey ve maaliyet tasarrufu saglar
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Bazi yeni makinalarda zimpara silindiri i¢ sogutuculu olarak tasarlanmigtir. Zimpara kagidinin diger
cesitleri ( Dunline’ Iin tavsiyesi olan Silikon Carbit Zimpara Kagidi harig ) , kuru zimparalama esnasinda
talk pudrasi uygulamaya gerek olmadigini iddia etmektedir. Dunline bunu savunmaz ve yukarida
belirtildigi gibi, tim zimparalama prosedirleri icin talk pudra kullanimini tavsiye etmektedir. Talk
pudrasiz zimparalama, yliksek ylzey isisi riskini ortaya cikararak blanketin daha fazla ve sik
zimparalanmasina sebep olacak ve kauguk blanketi kullanim siiresini kisaltacaktir. Ayrica, blankete kalici
zarar verme olasiligida vardir.

4. Basarili bir zimparalama islemi icin silindirlerin paralleligi 6nemlidir. Tagslama silindirinin konumunu
ayarlayabilmek icin kauguk blanketin kalinhgini 6l¢ ve sonra yaklasik olarak blankete 3 mm baski uygula.

5. Kauguk blanket yilzeyinden 3 mm uzakliktaki pozisyona zimpara silindirini hareket ettir. Baski
silindirine parallel olacak sekilde zimpara silindirini ayarla. Kauguk blanket ve baski silindir ylzeyleri
arasindaki paralelliligi stirdirmede bu adim ¢ok 6énemlidir. Dunline, silindir ylzeylerinin paralelliginin
ayarlanmasina yardimci olmak icin paralellik gostergesinin kullanilmasini tavsiye etmektedir. ( bkz
asagida)

6. Zimpara Silindirine kars Kauguk Blanket yizeyinin diiz oldugundan emin olmak igin gerginligin biraz
arttinlmasi, kauguk blanket kenarlarini ¢ekecek ve diiz olmasini saglayacaktir. Su siyirici rolikler
tarafindan uygulanan baski ayarlanabilir boylece blanket titresiminin ortadan kaldirilmasina yardimci
olacaktir, blankete hafifce dokunacak sekilde su siyirici rolikler icin baski yeterli olacaktir.
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Makina artik 4 — 5 devir / dakika hiza getirilmelidir. Zimpara silindiri donmemeli ve kauguk blanket
ylzeyiyle temas etmemelidir. Talk pudrasi simdi bolca uygulanabilir. Gergi silindiri ile ana silindir
arasina, kauguk blanketin orta kismina talk pudranin atilmasi iyi bir uygulama noktasidir.

Zimparalama basincini izlemenin ideal yolu zimparalama motorundaki ampermetreyi kullanmaktir.
Eger makinada mevcut degilse, zimparalama motorunun elektrik beslemesi Gizerine, asmal bir alet ile
baglanabilir. Zimparalama motoru simdi calistirilabilir ve ideal hiz olan 1.750 rpm e c¢ikartilabilir.
Makinalardaki sapmalar, motor kasnak boyutu ve zimpara silindiri kasnak boyutu motor hizini
degistirecektir. Tam hizda, ylksulz olarak ¢alisan zimpara motoru tarafindan g¢ekilen amperi 6l¢iiniz

Kauguk blanket ylizeyini zimparalamak i¢in baski silindiri, zimpara silindirine dogru ana silindirden
uzaklastirlmahdir ( normal calisma sirasinda blankete uygulanan baskinin tersi ) Genellikle
ampermetrede 5 — 6 amperlik artis dlcllene kadar kauguk blanket ylzeyi zimpara silindirine dogru
yavasca yaklastiriimalidir Zimpara silindirine olan baski yavasga arttirilmalidir, boylelikle az miktarda
kaucuk ylzeyden uzaklastiriimis olacaktir. Zimpara silindirine ¢ok fazla baski uygulamak , kauguk
blanket ylizeyi boyunca gozle gorulir gizgiler olusturacak zimpara silindirinin titremesine veya blanket
ylzeyine ani vurusa sebep olabilir.

Not : Blanket ylizeyine zimpara silindiri tarafindan uygulanan basinci kontrol etmek icin amper metre
kullanilirken, optimum zimparalama igin gerekli olan ideal amper olcimini operatdr, deneyimi ile
karar verecektir.

Zimpara prosesi boyunca talk pudrasi gerektikce ilave edilmelidir. ideal olani blanket yiizeyinde her
zaman talk pudra tozu bulunmalidir. i¢ yiizey zimparalama sirasinda kauguk birikimine karsi kontrol
edilmelidir. Zimpara silindirine ek baski uygulamadan zimpara motorunun amperi artmaya baslarsa,
bu ilave talk pudrasi gerektigine dair bir gosterge olabilir

Kauguk, blanket ylzeyinden uzaklastirildik¢a, ylksiiz duruma gelene kadar ampermetrede disls
gozlenecektir

Tekrar zimparalama amperi igin baski silindirini, zimpara silindirine gore ayarlayiniz

Zimparalama esnasinda blanketin i¢c ve dis ylzeyine gerektikge talk pudrasi uygulayiniz. Kauguk
blanket ylzeyinin tim eni boyunca homojen bir ylzey elde edene kadar 11. ve 12. adimlari
tekrarlayiniz

Blanket kenari boyunca uzunlamasina, olasi herhangi bir disik yuzeyin ( kanal ) zimparalama
esnasinda blanket ylizeyinden uzaklastirilmasina dikkat ediniz. Bu ayrica, ylizey ¢atlaklarini ve solmus
olarak belirtilen hafif lekelerin blanket ylizeyinden zimparalanarak uzaklastiriimasi igin firsattir.
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Kaucuk blankette yeni bir ylizey gériniimi elde ettikten sonra ek taslamanin gerekli olup olmadigina
belirlemek igin blanket ylzeyinin sertligi veya yogunlugu 6lgilebilir. Kauguk blanket sertligi veya
yogunlugunu Olcmek icin zimpara silindirini blanket ylizeyinden uzaklastiriniz, tim motorlari
durdurunuz ( zimpara ve ana siriicli motoru ) ve blanketin tamamen durmasina izin veriniz. Blanketin
sertligi veya yogunlugu simdi bir Durometre kullanilarak &lcilebilir. Olgii orijinal kaucuk blanket
sertligine yakin bir degerde olmalidir

Olciilen sertlik yada yogunluk kaucuk blanket icin bilinen degerin lizerindeyse, blanketin daha
zimparalanmasi gerekebilir. ZImparalama islemini yeniden baslatin, sertligi tekrardan 6lgmek igin
zaman zaman durdurun

Kauguk blanketin tim vyizeyi yenilendikten sonra, baski silindirinin son ayari yapilarak zimpara
silindirine karsi kaucuk blankete hicbir ayarlama yapmadan, blanket ile zimpara silindirinin ¢cok hafif
temasla 15 dakika calistirilir. Temiz ve puirizsiiz ylizey icin bu bir parlatma operasyonudur

NOT : Son cilalama islemi sirasinda, talk pudrasinin yaglama maddesi olarak tatbikinin devam edilmesi
iyi bir ylizey elde etmek icin gereklidir

Yiizey yenileme tamamlandiktan sonra, kauguk blanketi zimpara silindirinden uzaklastirin, ilk olarak
zimpara silindirini ve sonra kauguk blanketin hareketini durdurun. Zimpara silindirinin doénus
tamamlanip, blanket durdugunda blanket ve zimpara silindiri arasina agir bir kumas yerlestirin. Eger
zimpara silindiri bir sonraki zimparalama icin saklanacaksa onu makinadan uzaklastirip, koruyucu bir
orti ile saklayiniz. Eger zimpara silindiri yerinde kalacaksa, dikkatlice poli film ile kaplayiniz

Pirizsuzlik ve gatlak olup olmadigini kontrol etmek icin blanket kenarlarini ve i¢ yizeyini kontrol
ediniz, eger bulursaniz el taslamasi ile uzaklastiriniz. Kenar ¢atlagini dnlemek igin blanket kenarlarini
ovallestirin. Blanket dis kenarslarinin bir radiusu olmaldir. Keskin kenarlar kullanim esnasinda ¢atlak
olusumuna sebep olur. Blanketin icinde, disinda ve etrafinda hicbir kauguk artiginin kalmadigindan
emin olana kadar tim makinayi temizleyiniz ( bkz temizleme prosediiri )

Rulman arizasi igin, sinirlayici rolikler dahil tiim silindirleri kontrol ediniz. Diizglin ¢alismasi igin tiim su
hatlarinizi kontrol ediniz. Su siyirici kegenin konumunu ve blanketin tim eni boyunca temas ettigini
kontrol ediniz

Kauguk blanket gerginligini eski haline getiriniz veya talimatlara gére yeniden ayarlayiniz

Kauguk blanket baski gostergesini “0” a ayarlayiniz. Bu soyle yapilir : Blanketin yeni kalinhgini
belirlemek igin kaliperleri kullanin sonra kaliper kalinhigina paralellik ayar cihazini ayarlayiniz. Tam
olarak paralellik gostergesi kalinliginca baski silindirini sicak silindire yaklastiriniz. Bu olgim baski
silindiri ve sicak silindir arasinda yapilir ve her iki kenardada ayni olmalidir. Simdi kauguk blanket baski
gostergesini 0 a getiriniz ve bu pozisyonda sikiniz
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23. Kauguk blanket silindirlerinde herhangi bir artigin olmadigindan emin olmak igin kontrol ediniz.
Blanket i¢ ve disindaki su sogutucu spreyler ile su siyirici kegenin dogru pozisyonda olmasi ve dogru
miktarda suyun blanketin tiim eni boyunca uygulanmasi cok nemlidir
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24. Zimparalama islemi tamamlandiktan sonra, kauguk ve pudra kalintilarindan blanketin arindiriimasi
icin yumusak sabun ve su ile yilkanmasi tavsiye edilmektedir. Blanket ylizeyinin su gecirgenligini asmak
icinde onerilmekte olup, sogutma suyu blanket ylizeyine esit olarak dagilacaktir. Blanket temiz su ile
durulandiktan sonra tekrar kullanima hazirdir

25. Blanket gerginligini bir 6nceki ayarlarina tekrar ayarlayiniz ( yukaridaki 5. madde ) veya gerekliyse
gerginligi tekrar sifirdan ayarlayiniz

NOT: Tek bir zimparalamada blanket ylizeyinden uzaklastirilan kauguga dair belli bir miktar yoktur.
Pirizslz, ince bir ylzey saglanana kadar ve mimkiin oldugunca blanketin orjinal yogunluguna yakin
yogunlukta olana kadar zimparalanmasi daha o6nemlidir. Genellikle rutin bir blanket
zimparalamasinda 1,5 mm veya daha az kauguk ylizeyden uzaklastirilr

Cogu modern sanfor makinalari, icinde su ve antifiriz karisimi 50/50 olan zimpara silindiri ile
donatilmaktadir. Bunun amaci zimpara silindirinde sicak alani engellemektir. Zimpara silindirinin farkl
ylzeylerindeki sicaklik degisimi zimparalama sirasinda zimpara silindirine zarar vererek, titresime
sebep olacak ve bu da blanketin finish ylizeyindeki ptirtzsiizligi etkileyecektir

Zimpara kagidini tekrar sikilastirmadan 6nce herhangi bir kauguk pargasinin ve pudranin gevsek
kagidin arkasinda birikmis olmadigindan emin olunuz. Bazi sanfor makinasi Ureticileri zimpara kagidini
zimpara silindirine tutturmak icin yapistirici kullanilmasini 6énermektedir. Eger bu yapilirsa, zimpara
silindirinin dengesizligine sebep olabileceginden tim vyapiskan birikintisinin silindir ylzeyinden
uzaklastirildigina emin olunuz
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Zimpara kagidinin st site binmemesine 6zellikle dikkat edilmelidir, yoksa diizgiin olmayan bir ylizey
elde edilir. Yeni sarilan kaliteli bir zimpara kagidi gerilmemelidir fakat zimparalamada birkag dakika
sonra kagit bir kenara dogru gevseyecek ve sikilastiriimasi gerekecektir

ONEMLI : Blanket zimparalama islemini sadece sorumlu ve deneyimli kimsenin yiriitmesi
gerekmektedir. Zimparalama esnasinda gozlemcilerin alandan uzak tutulmasi gerekmektedir



