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Vulkanize Metodu ile Kauguk Blanket Tamir Prosediirii
Gerekli olan malzeme ve geregler;

- yuksek devirli el taslayicisi

- sivri noktalari el taglayicisiyla yuvarlamak igin 60 kum zimpara kagidi
- yama tamir malzemesi

- 105 ila 127 derece arasinda calisan volkanize (tlsi

- aliminyum folio

- toluol veya Toluene Coziicl

- talk pudrasi

- toluolli uygulamak icin ufak bir firga

- yuvarlak uc¢lu 6 mm cgelik cubuk

Gergi blanketten kaldiriimali ve etkilenen alanin mimkin oldugunca diz hale getirilmesi
gerekmektedir. Kiclik catlak veya delikler icin blanket; etkilenen alanin baski veya gergi
silindiri Gzerine yerlestirilmis olarak makina tzerinde kalabilir.

ise alani taslayarak biraz daha genisletmekle baslayin. Taslama esnasinda blanketin
yanmamasina veya asiri isinmamasina dikkat edin. Agisal alanlarin kalmamasi icin taslama ile
yuvarlak bir oyuk elde edilmelidir.

Taslama tamamlandiginda parmaginizla veya temiz olmayan gereclerle dokunmayiniz bu gibi
kirli araglar grea veya yagin bosluga bulasmasina sebep olur bud a yapisma islemini
etkileyebilir.

Hem bosluk hem de boslugun 5 -10 mm civari simdi Toluol ¢6zliclisi ile temizlenebilir, Tim
alani kaplayin en az 15 dakika icinde ¢6zlcl kaugugu etkiler,

Beklerken, yama malzemesinden c¢ok kiiclik parcalar kesin ve birkag¢ Toluol ¢oziliclsiinden
karistirip, bir macun olusturun. Bu macun, eski ve yeni kaugugu yapistiracak olan yapistirici
madde olarak kullanilacaktir.

15 dakika sonar Toluol ¢ozlicislinden baska bir katman daha uygulayiniz ve devam etmeden
once 15 dakika bekleyin

15 dakika sonra boslugun icine olusturulan macunu c¢ekiniz. Sonra yama malzemesinden
kiicik parcalar keserek boslugu doldurmaya baslayiniz. Bosluk doldugunda celik cubukla
yamay! ittiriniz.

Boslugu, ylizeyden en az 3 mm yukariya gelecek sekilde doldurunuz ayrica yama boslugun

kenarlarinin tzerine gikmalidir.
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Celik gubukla yama malzemesini ittirirken higbir hava karbarcigi veya boslugun kalmayacagi
sekilde yeterli gliciin uygulandigindan emin olunuz. Bosluk dizgiin bir sekilde doldugunda
yamanin ve blanketin Uzerine az miktarda talk pudrasi serpin. Sonra yamay! bir parga
aliminyum folio ile kaplayin. Talk pudrasi yamanin folioya yapismasini ve folio da Gtlniln
yamaya yapismasini 6nleyecektir.

Simdi Gtl ideal olan 118 derece veya 118 dereceye mimkin oldugu kadar yakin bir sicakliga
ayarlanmahdir

Isinan Ut aliminyum folio ile kaplanan yama malzemesinin Uzerine vyerlestirilir ve
yerlestirilmesinden itibaren gecen sure kaydedilir.

Sicak Utlye yaklasik olarak 50 kg lik bir glic uygulanmasi gerekmektedir. Boylelikle yama
bosluktan disari cikmaz. Bu birkag sekilde yapilabilir. Utii (izerine agirlik koyarak veya kaldirag
gibi kullanilan ahsap bir tahta veya boru kullanilabilir.

3 mm veya daha az yamalar icin ttl 60 dakika bekletilmeli ve her 3 mm lik artis icin 30 dakika
daha eklenmelidir.

Uygun zaman gectiginde Gt ve aliminyum folio uzaklastirilmali ve yamaya sogumasi icin
zaman taninmalidir.Sogtumak igin temiz sui le islatilmis kumas kullanilabilir, fakat hizh
kurutulmaya calisiimamalidir. Eger sadece hava ile kurutulacaksa en az 2 — 3 saat izin
verilmelidir.

Yama kurudugunda fazla malzemenin uzaklastirilmasi icin normal zimparalama proseduirini
uygulayiniz. Eger yama dizglin volkanize olduysa, alan farkl renkte olmasina ragmen diz
olmali ve normal performans gostermelidir.

Kumas islemeden once blanketi c¢alistirilarak kondisyon hareketleri yaptiriimasi
gerekmektedir
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